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Levyn kiinnitysohjeet 

Kiinto- ja liukupisteet levyjen pysty- ja vaaka-asennukseen 
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Levyjen pystysauma/liukupiste (d=Bmm) 
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Levyjen pystysauma/liuku- (d=Bmm) ja kiintopiste (d=6mm) 
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Väliranka pystysauma/liukupiste (d=Bmm) 

3 

EPT TPE-nauha 

7ZZZZZZZZZZZZZZ/J 

• 

0 

0 

• 

0 

0 

o =kiintopiste

4 3 

00 
o =liukupiste

0 

5 

0 0 

0 0 

• 0 0 

0 0 0 

0 0 0 

Väliranka pystysauma/kiintopiste (d=6mm) 
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vaakasauma/liukupiste (d=Bmm) 
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Rankojen mahdollinen jatkaminen levyn saumasta. Ei siten, 

että rankojen sauma osuu yksittäisen levyn kahden kiinnitys

pisteen väliin. 
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(ML Super Color)



ML Super Color -julkisivulevyt



Työstöohjeet 
Levyjen sahaus ja poraus tulee suorittaa kuivassa ympäristössä. Kun levyjä käytetään dekoratiivisiin 
tarkoituksiin, sahaus- ja porauspöly on poistettava välittömästi levyn pinnalta kuivalla mikrokuituliinalla. 
Mikäli sahaus- ja porauspölyä ei poisteta, se saattaa aiheuttaa pysyviä tahroja levyn pintaan. Sähkötyö-
kalut on liitettävä asianmukaiseen pölynimuriin pölyn poistamiseksi. Jos tehokasta pölynpoistoa ei 
voida taata, suosittelemme hengityssuojaimen käyttöä (vähintään standardin EN 149:2001 mukainen 
suodatinluokka FFP2). 

Sahaus 
Levyä työstettäessä se on tuettava niin, ettei se pääse taipumaan. Sahauspöydän on oltava tukeva eikä 
se saa täristä. Levyyn ei saa sahauksen aikana kohdistua jännitystä. Siistin sahausjäljen aikaansaami-
seksi on tärkeää, että levy ei tärise eikä siihen kohdistu jännitystä sahauksen aikana. Jos levy sahataan 
väärin, sahattu reuna saattaa delaminoitua. Sahattu reuna tulee maalata saman sävyisellä maalilla, 
kuin levyn etupuoli 

• Käsisirkkeli ohjainkiskolla
> Käytä kuitusementtiin mieluiten kovametallista, timanttipaloilla varustettua yleissahanterää. 

Korkealaatuinen timanttiterä saatavilla Muotolevyltä.
 Halkaisija 160 mm ja keskiö 20mm.

• Pistosahalla
> pistosahanterä saatavana Muotolevyltä.

• Sahatut reunat tulee hioa hiomapaperilla P80.
• Sahatut reunat tulee maalata saman sävyisellä maalilla, kuin levyn etupuoli.

Poraus 
Levy tuetaan riittävästi porattavan kohdan ympäriltä (esim. asettamalla se puiselle alustalle). 

• Reijät: kovametallisella kärjellä varustettu (tai kokonaan kovametallinen) poranterä jonka 
 kärkikulma on 60 astetta (saatavana Muotolevyltä).
> Saatavana olevat halkaisijat: 5,0 - 7,0 - 8,0 - 11,0 mm
• Pyöreät reiät: kovametallihampain varustettu reikäsaha.

Hoito ja puhdistus 
Pienet epäpuhtaudet voidaan poistaa pesemällä levy miedolla pesuaineella tai saippualiuoksella 
ja huuhtelemalla sen jälkeen puhtaalla vedellä. 
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